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Beschreibung 

Revisionsdeckel flir Bohrungen an Gehausen, 
insbesondere an Gehausen von Brennkraftmaschinen 

Die Erfindung betriffi einen in eine Bohrung eines Gehauses oder dgi. einsetzbaren 
und gegentiber der Gehausestimflache abdichtenden Revisionsdeckel. 

Bei Gehausen, insbesondere Gehausen fur Brennkraftmaschinen, die im Bereich der 
Kurbeiwelle mit GehauseverschluSdeckeln verschlossen sind, ist es manchmal 
erforderlich, nachtraglich die Einstellung der Kurbeiwelle vorzunehmen oder zu 
uberprufen. Das Losen und Entfemen des GehauseverschluBdeckels ist in der Praxis 
kein akzeptables Verfahren, weil zu zeitaufwendig. Auch besteht die Gefahr, dali 
die relativ dunnwandigen GehauseverschluBdeckel bieibend verformt werden und 
nach emeuter Befestigung keine einwandfreie Abdichtung mehr gewahrleisten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Revisionsdeckel zu schaffen, der einfach und 
kostengunstig ausgebildet, leicht ein- und ausbaubar und trotzdem im Betrieb fest 
und unverlierbar sowie oldicht am Gehause befestigt ist. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 beschriebene Ausbiidung des 
Revisionsdeckels. Der aus dunnem Federblech bestehende Grundkorper ist 
bombiert, d.h. in Form eines Kugelschalenabschnitts ausgebildet. Durch diese 
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Ausbildung des Grundkorpers lafit sich der Revisionsdeckel leicht durch gezielte 
Krafteinleitung im Zentrum des Grundkorpers von seiner konvexen Urform in den 
konkaven, montierten Zustand bringen, wobei die am AuBenumfang und an der der 
Gehausestimflache zugewandten Seite angebrachte Dichtung die Dichtflache 
zwischen Gehause und Revisionsdeckel abdichtet. 

Urn eine einfache Befestigung zwischen Revisionsdeckel und Gehause zu schaffen, 
ist nach einem weiteren Merkmai der Erfmdung der Grundkorper am Aufienumfang 
mit mehreren am Umfang verteiUen, zur Gehausestimflache abgewinkelten 
Segmenten versehen. Diese Segmente greifen dann in die Bohrung des Gehauses ein 
- konnen dabei auch irgendwelche vorspringenden Abschnitte der Gehausebohrung 
hintergreifen - und fixieren den Deckel. 



Die Segmente sind nach einem weiteren Merkmai der Erfmdung im wesentlichen 
senkrecht zur Oberflache des schalenformigen Grundkorpers abgebogen. Dadurch 
ergibt sich beim Umformen des Grundkorpers ein Hebeleffekt, durch den die 
vorderen Kanten der Segmente - im Falle einer zylindrischen Gehausebohrung - in 
der zylindrischen Bohrungsflache im Gehause verspannt werden oder - im Falle von 
vorspringenden Abschnitten in der Bohrung - hinter diese Vorspriinge greifen. 

Um die Abdichtung zu verbessem, ist die Dichtung im Bereich der abgebogenen 
Segmente als vorstehender, ringsumlaufender und verstarkter Wulst ausgebildet. 

Der Grundkorper kann nach weiteren Merkmalen der Erfmdung vollstandig mit 
Elastomermaterial uberzogen sein, wobei auf der auBeren, d.h. dem Gehause 
abgewandten Seite ein AnguB verbleiben kann, der zum Ansetzen eines 
Demontagewerkzeuges, wie Zange oder dgl. dient, wenn der Revisionsdeckel zur 
Revision abgezogen werden soli. 
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Der AnguB kann auch entfallen oder entfemt werden. Insbesondere in diesem Fall 
ist es nach einem weiteren Merkmal der Erfindung zweckmaBig, den Grundkorper 
aus Blech mit einer Ausnehmung zu versehen. Dann ist es moglich, mit einem 
Hakenwerkzeug oder dgl. das Elastomermaterial in diesem Bereich zu durchstoBen 
und den Revisionsdeckel abzuziehen. 

Die Erfindung laBt sich insbesondere bei Gehausen fiir Brennkraftmaschinen 
anwenden. In solchen Fallen ist es nach weiteren Merkmalen der Erfindung 
sinnvolL den Revisionsdeckel zweiteilig auszubilden, namlich aus einem mit einer 
Bohrung versehenen und am Gehause befestigten GehauseverschiuBdeckel und dem 
eigentlichen in diese Bohrung einsetzbaren Revisionsdeckel. 

Nach weiteren Merkmalen ist die Bohrung des GehauseverschluBdeckels mit einem 
kegeligen Abschnitt versehen, durch den der Revisionsdeckel besser fixiert wird, 
auch kann der GehauseverschiuBdeckel in bekannter Weise auf der der 
Gehausestimseite zugewandten Seite mit vorstehenden Dichtstreifen versehen 
und/oder durch Tiefziehen oder dgl. aus Blech gefertigt sein. Im letzteren Fall ist im 
Bereich der Bohrung ein schrag zur Bohrungsflache verlaufender, von der 
Gehausestimflache weg weisender Ringabschnitt vorgesehen, hinter den die 
Segmente des Revisionsdeckels greifen. 

Die Erfindung soil nachstehend anhand des in der beiliegenden Zeichnung 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiels mit einem zweiteiligen Revisionsdeckel naher 
beschrieben werden. 

Es zeigen: 

Figur I einen zweiteiligen Revisionsdeckel vor und 
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Figur 2 nach dem Einbau des eigentlichen Revisionsdeckels jevveils im 
Halbschnitt. 



Bei dem in den Figuren 1 und 2 dargestellten AusfUhrungsbeispiel fur die 
Abdichtung der Bohrung eines nicht naher dargestellten Kurbelwellengehauses 
besteht der Revisionsdeckel 1 aus zwei Teilen, dem GehauseverschluBdeckel 2, der 
mittels Schrauben 3 an der Stimflache 4 des nicht naher dargestellten 
Kurbelwellengehauses 5 befestigt ist, und dem eigentlichen Revisionsdeckel 6, der 
in die Bohrung 7 des GehauseverschiuBdeckels 2 einsetzbar ist. 

Der Revisionsdeckel 6 besteht aus einem Grundkorper 8, der aus einem dunnen 
Federblech in Form eines Kugelschalenabschnitts gebildet ist und am AuBenumfang 
verteilt mit mehreren zur Stimflache 4 des Kurbelwellengehauses 5 abgewinkelten 
Segmenten 9 versehen ist, sowie einer auf den Grundkorper 8 aufVulkanisierten 
Dichtung 10 aus ElastomermateriaL Die Dichtung 10 umgibt den Grundkorper 8 
allseitig. Im Bereich der Segmente 9 ist die Dichtung 10 als zur Bohrung 7 des 
GehauseverschiuBdeckels 2 vorstehender, ringsumlaufender, verstarkter Wulst 1 1 
ausgebildet. Im Zentrum des Revisionsdeckels 6 ist ein AnguB 12, der zur 
Demontage des Revisionsdeckels 6 dient, wie spater noch naher beschrieben werden 
soil. 

Der GehauseverschluBdeckel 2 ist auf der der Stimflache 4 des 
Kurbelwellengehauses 5 zugewandten Seite mit zur statischen Abdichtung 
dienenden Dichtstreifen 13 aus Elastomer versehen. Im Bereich der Bohrung 7 weist 
der GehauseverschluBdeckel 2 einen kegeligen, nach auBen, d.h. vom 
Kurbelwellengehause weggerichteten Ringabschnitt 14 auf. 




Im nicht eingebauten Zustand - siehe Figur 1 - ist der Revisionsdeckel 6 konvex 
ausgebildet. Zur Montage wird der Revisionsdeckel 6 von der Seite her in die 
Bohrung 7 des Gehauseverschlufideckels 2 eingefuhrt und durch gezielte 
Krafteinieitung im Zentrum, d.h. im Bereich des Angusses 12 von seiner konvexen 
Urform in den konkaven Zustand - wie in Figur 2 dargesteilt - umgeformt. Die 
Segmente 9, die in etwa senkrecht zur kugelschalenformigen Oberflache des 
Grundkorpers 8 stehen, '*klappen" dabei mit dem Wulst 11 der Dichtung 10 radial 
nach auBen um und hintergreifen den kegeiigen Ringabschnitt 14 des 
Gehauseverschlufideckels 2, Dadurch ist eine sichere forms chliis si ge Befestigung 
der beiden Teile 2 und 6 erzielt. Der Wulst 1 1 aus Dichtungsmaterial dichtet dabei 
die Bohrung 7 wirkungsvoU ab. 

Fur den Fall einer spateren Revision des Gehauses und Demontage des 
Revisionsdeckels 6 wird am AnguB 12 eine Zange oder dgl. angesetzt. Durch Zug - 
nach links - wird der Revisionsdeckel 6 wieder in seine Urform zuriickgebracht und 
kann vom GehauseverschluBdeckel abgezogen werden. 

Der Grundkorper 8 kann mit einer Ausnehmung 15 versehen sein. Dadurch ist es 
moglich - beim Fehlen des Angusses 12 - das Elastomermaterial 10 in diesem 
Bereich zu durchstoBen und mittels eines (nicht dargestellten) Hakenwerkzeuges 
den Revisionsdeckel 6 aus der Bohrung 7 abzuziehen. 
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S c h u t z a n s p r u c h e 

Revisionsdeckei fur Bohrungen an Gehausen, 
insbesondere an Gehausen von Brennkraftmaschinen 

1. In eine Bohrung eines Gehauses oder dgl. einsetzbarer und gegeniiber der 
Gehausestimflache abdichtender Revisionsdeckei, gekennzeichnet durch einen 
aus dunnem Federblech bestehenden, in Form eines Kugelschalenabschnitts 
ausgebildeten Grundkorper (8) und eine mindestens am AuBenumfang und an 
der der Gehausestimflache (4) zugewandten Seite angebrachte Dichtung (10) 
aus Elastomermaterial. 

2. Revisionsdeckei nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (8) am AuBenumfang mehrere am Umfang verteilte, zur 
Gehausestimflache (4) abgewinkelte Segmente (9) aufweist. 

3. Revisionsdeckei nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Segmente 
(9) im wesentlichen senkrecht zur Oberflache des Grundkorpers (8) abgebogen 
sind. 

4. Revisionsdeckei nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtung (10) im Bereich der abgebogenen Segmente (9) als vorstehender, 
ringsumlaufender verstarkter Wulst (11) ausgebildet ist. 
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5. Revisionsdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Grundkorper (8) vollstandig mit Elastomermaterial uberzogen ist. 

6. Revisionsdeckel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (8) auf der aufieren Stimseite mit einem uberstehenden, als 
Angriffsmittei flir ein Demontagewerkzeug dienenden Vorsprung versehen ist. 

7. Revisionsdeckel nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
AnguB (12) vorgesehen ist, 

8. Revisionsdeckel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (8) mit einer Ausnehmung (1) versehen ist. 

9. Revisionsdeckel nach einem der Anspruche 1 bis 8, insbesondere flir die 
Anwendung bei Gehausen fiir Brennkraftmaschinen, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Revisionsdeckel zweiteilig ausgebildet ist. 

10. Revisionsdeckel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Revisionsdeckel (6) in die Bohrung (7) eines getrennt vom Gehause (5) 
ausgebildeten und an diesem Gehause (5) befestigten GehauseverschluBdeckel 
(2) eingesetzt ist. 

11. Revisionsdeckel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrung 
(7) des GehauseverschluBdeckels (2) mit einem kegeligen Bohrungsabschnitt 
ausgebildet ist. 
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12. Revisionsdeckel nach einem der Anspriiche 10 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der GehauseverschluBdeckel (2) an der der 
Gehausestimflache (4) zugewandten Seite mit axial vorstehenden Dichtstreifen 
(13) versehen ist. 

13. Revisionsdeckel nach einem der Anspriiche 10 bis 12. dadurch 
gekennzeichnet, daB der GehauseverschluBdeckel (2) durch Tiefziehen aus 
Blech gefertigt ist. 

14. Revisionsdeckel nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der GehauseverschluBdeckel (2) im Bereich der Bohrung 
mit einem kegeligen, von der Gehausestimflache (4) weggerichteten 
Ringabschnitt (14) versehen ist. 
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